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ВВЕДЕНИЕ
Настоящие технические условия распространяются на контроллер УМФ 700.26.00.000 (далее - контроллер), предназначенный для работы с датчиком УМФ300-01 (далее – датчик).

Контроллер обеспечивает:

· Прием уровня детектируемого сигнала каждого значения частоты от датчика по интерфейсу RS232, их отображение, а также нормализованных сигналов. Обработку полученной информации и преобразование ее в значения межфазных уровней.

· Идентификацию сред многокомпонентного продукта и определяет количество продукта в каждом слое многокомпонентной среды.
· Диагностику состояния среды в сложных условиях при затянутых переходных зонах, эмульсиях и иных состояний газожидкостных смесей, содержащих различное соотношение разделяемых компонентов.
· Формирование дискретных (по времени) архивов измерений и их результатов, для анализа и контроля технологического процесса.
· Визуальное (цветовое) и численное отображение измеренных значений уровней, графическое отображение уровня детектируемого сигнала каждого значения частоты, нормализованных сигналов и диагностику состояния среды.
· Взаимодействие со встроенными средствами диагностики и настройки с использованием сенсорного экрана. 
· Перезапись архивов измерений и их результатов на мобильные носители в т.ч. «Флеш-память» через USB порты.
· Ручное или автоматическое управление клапанами выгрузки газа, воды, нефти или перетока жидкости с гибким алгоритмом управления технологическим процессом подготовки продукта.

· Представление значений межфазных уровней, управления и состояния оборудования средствам АСУТП верхнего уровня по протоколу Modbus‑RTU посредством интерфейса RS485 или токовой петли 4-20 мА.

· Представление значений межфазных уровней, управления и состояния оборудования средствам АСУТП верхнего уровня по протоколу Modbus TCP/API, локальной сети посредством интерфейса Ethernet.
· Сопряжение с периферийным оборудованием (токовая петля 4-20 мА (вход/выход), релейных выходов и входов «сухой» контакт) посредством интерфейса RS485 по протоколу Modbus‑RTU. 

Контроллер предназначен, для эксплуатации в отапливаемых помещениях с нормальными климатическими условиями.
Настоящие технические условия являются обязательным руководством при изготовлении, контроле, приемке, поставке, хранении, транспортировании контроллера.

Настоящие технические условия могут быть использованы для целей сертификации контроллера.

Обозначение контроллера при заказе и в документации другой продукции, в которой контроллер может быть применен, должно содержать:

- наименование контроллера – контроллер УМФ 700.26;

- обозначение настоящих технических условий.

Пример записи контроллера:

«Контроллер УМФ 700.26» УМФ 700.26.00.000 ТУ.

1 Технические требования

1.1 Основные параметры и характеристики

1.1.1 Контроллер должен соответствовать требованиям настоящих технических условий и комплекта документации согласно УМФ°700.26.00.000, утвержденной в установленном порядке.

1.1.2 Габаритные и присоединительные размеры контроллера должны соответствовать сборочному чертежу УМФ 700.26.00.000 СБ.

1.1.3 Масса контроллера не должна превышать 1,6 кг.
1.1.4 Требования к электрическим параметрам

1.1.4.1 Питание контроллера осуществляется от постоянного напряжения 6…16 В при наличии заземления полюса «минус».

1.1.4.2 Мощность, потребляемая контроллером от источника электропитания, не должна превышать 6 Вт.

1.1.4.3 Параметры контроллера должны соответствовать требованиям настоящих ТУ при непрерывной круглосуточной работе.

1.1.4.4 Интерфейс RS232 должен обеспечивать прием информации с датчика.
1.1.4.5 Интерфейсы RS485 должны обеспечивать прием и передачу по протоколу Modbas-RTU.

1.1.4.6 Интерфейс Ethernet должен обеспечивать 100 Мбит. прием и передачу по протоколу Modbas TCP/API и стандартной локальной сети.

1.1.4.7 Интерфейсы USB должны обеспечивать запись на стандартные мобильные носители.

1.1.5 Требования по устойчивости к климатическим воздействиям

1.1.5.1 Контроллер должен сохранять работоспособность при температуре от 0 (С.

1.1.5.2 Контроллер должен сохранять работоспособность при температуре плюс 50 (С.

1.1.6 Контроллер в транспортной упаковке изготовителя должен выдерживать воздействие:

1) пониженной температуры воздуха до минус 60 °С;

2) повышенной температуры воздуха до плюс 60 °С;

3) 1000 ударов в направлении, указанном на таре, с ударным ускорением 98 м/с² (10g), при частоте от 40 до 120 ударов в минуту, с длительностью действия ударного ускорения 16 мс и не должен иметь повреждений при транспортировании.

1.1.7 Требования надежности

назначенный срок службы 5 лет.
Показатели надежности подтверждаются в процессе эксплуатации.

1.2 Требования к сырью, материалам, покупным изделиям

1.2.1 Материалы, полуфабрикаты и покупные изделия, комплектующие контроллера, должны отвечать требованиям соответствующих стандартов, технических условий.
1.3 Комплектность

Комплектность контроллера должна соответствовать таблице 1. 

Таблица 1
	Наименование
	Обозначение
	Кол-во

	Контроллер УМФ 700.26 
	УМФ 700.26.00.000
	1

	Паспорт
	УМФ 700.26.00.000 ПС
	1

	Руководство по эксплуатации
	УМФ 700.26.00.000 РЭ
	1

	Ответные части соединителей: 
RS485, трех-контактные кабельные винтовые клеммники, в сборе с платой.

Питания, цилиндрический с центральной клеммой c проводом подключения к блоку питания 
	
	2
1

	Комплект монтажных частей:

Шайба М5
Гайка М5
Винт М5
	
	8
4
4

	Упаковка 
	УМФ 700.26.00.100
	1


1.4 Маркировка

1.4.1 На каждом контроллере должно быть нанесено:

– наименование контроллера;

– заводской номер контроллера;

1.4.3 На транспортировочной таре контроллера должна быть нанесена маркировка в соответствии с требованиями ГОСТ 14192, в том числе манипуляционные знаки: «ВЕРХ, ОСТОРОЖНО, БЕРЕЧЬ ОТ ВЛАГИ».

1.4.4 Способ и место нанесения маркировки указаны в сборочных чертежах транспортной тары.

Маркировка на транспортной таре должна производиться в соответствии с ГОСТ 14192.

1.5 Упаковка

1.5.1 Контроллер должен быть подготовлен к упаковыванию.

1.5.2 Контроллер, подготовленный к упаковке, должен быть подвергнут внутренней упаковке по ГОСТ 9.014 укладыванием контроллера в транспортную тару.
Метод крепления и установки в транспортную тару согласно требованиям упаковочных чертежей смотри таблица 1.
1.5.3 Комплект эксплуатационной документации упаковывается во влагонепроницаемый чехол и совместно с комплектом монтажных частей укладывается в транспортную тару.

1.5.4 На транспортной таре контроллера должна быть нанесена маркировка в соответствии с требованиями ГОСТ 14192 манипуляционные знаки ВЕРХ, ОСТОРОЖНО, БЕРЕЧЬ ОТ ВЛАГИ.

1.5.5 Комплектность поставки и качество упаковки проверяют представители ОТК предприятия-изготовителя.

2 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

2.1 Контроллер должен соответствовать требованиям безопасности по ГОСТ 12.2.063, ГОСТ 12.2.007.0, ГОСТ 12.2.007.6.

2.2 Эксплуатация контроллера должна осуществляться с соблюдением действующих "Правил эксплуатации электроустановок потребителем", Правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителем», "Правил устройства электроустановок"(ПУЭ)., «Правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением».

2.3 По способу защиты человека от поражения электрическим током контроллер относят к изделиям класса 1 по ГОСТ 12.2.007.0.

2.4 Контроллер должен быть заземлен по ГОСТ 12.2.007.0 с помощью наружного зажима заземления на корпусе. 

Сопротивление цепей заземления, не более, Ом             0,1

2.5 Консервацию и расконсервацию контроллера следует проводить с соблюдением требований раздела 10 ГОСТ 9.014.

3 ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1 Общие положения

3.1.1 Испытания и приемку контроллера проводят в соответствии с основными положениями ГОСТ 15.309.

3.1.2 Контроллер должен подвергаться приемо-сдаточным, периодическим, типовым испытаниям.

3.1.3 Все испытания следует проводить в нормальных климатических условиях, кроме оговоренных особо:

– температура окружающего воздуха, °С


25 ± 10

– относительная влажность воздуха, %



от 45 до 80

– атмосферное давление, кПа



от 84 до 107.

3.1.4 По результатам испытаний составляют акт.

3.1.5 Испытания должны проводиться на оборудовании и стендах, которые снабжены документацией, подтверждающей их исправность и пригодность.

3.1.6 Применяемые средства измерений должны быть поверены, а оборудование аттестовано.

3.2 Приемо-сдаточные испытания

3.2.1 Приемо-сдаточные испытания (ПСИ) контроллера проводят в объеме и рекомендуемой последовательности, указанной в таблице 2, при сплошном контроле. Последовательность испытаний допускается изменять в пределах пунктов 3…12 таблица 2.

Перед ПСИ контроллер должен быть подвергнут технологической вибрации по инструкции УМФ 700.26.00.000 И1. 

Таблица 2
	Наименование проверяемого параметра
	Номера пунктов

	
	Технических требований
	мeтoдoв контроля

	1. Проверка комплектности поставки 
	1.3
	4.8

	2. Проверка внешнего вида, соответствия контроллера конструкторской документации
	1.1.1
	4.2

	3. Проверка габаритных и присоединительных размеров
	1.1.2
	4.3

	4. Проверка электрических параметров 
	1.1.4
	4.4

	5.  Проверка наличия и правильности нанесения маркировки на контроллере 
	1.4
	4.9

	6. Проверка качества упаковка
	1.5 
	4.10 


3.2.2 Контроллер считается выдержавшим испытания, если он прошел проверку в объеме, указанном в таблице 2, и удовлетворяет всем требованиям настоящих технических условий, о чем ставится отметка в паспорте.

3.2.3 Если в процессе ПСИ будет обнаружено несоответствие контроллера требованиям хотя бы одного пункта, указанного в таблица. 2, то контроллер считается не выдержавшим испытания и должен быть возвращен для устранения дефектов.

3.2.4 После устранения дефектов контроллер может быть вновь предъявлен к ПСИ, которые проводят, начиная с пункта несоответствия.

После двух возвратов контроллер может быть предъявлено к ПСИ только по решению главного инженера предприятия-изготовителя.

3.2.5 На принятые контроллеры ОТК ставит клеймо.
3.3 Периодические испытания

3.3.1 Периодическим испытаниям подвергают контроллеры, выдержавшие приемо-сдаточные испытания и принятые ОТК цеха-изготовителя.

3.3.2 Периодические испытания контроллеров проводят один раз в год на одном образце.

3.3.3 Отбор образцов производит представитель ОТК цеха-изготовителя с составлением акта отбора.

3.3.4 Периодические испытания проводят с целью:

- периодического контроля качества изготовления контроллеров и соответствия их требованиям технической документации;

- контроля стабильности принятой предприятием технологии изготовления контроллеров и соответствие ее требованиям технической документации;

- подтверждения возможности продолжения изготовления контроллеров по действующей нормативно-технической документации и ее приемки.

3.3.5 Объем испытаний и рекомендуемая последовательность испытаний в соответствии с таблицей 3. Последовательность испытаний может быть изменена в пределах пунктов таблица 3.

Выдержавшими испытания считаются контроллеры, которые соответствуют требованиям ТУ.

Если при периодических испытаниях контроллеры не удовлетворяют хотя бы одному требованию ТУ, то выпуск их должен быть прекращен до установления причин неисправностей и их устранения.

После устранения неисправностей испытания проводят повторно. Повторным испытаниям подвергают удвоенное количество образцов.

В зависимости от причины отказа и характера выявленных дефектов допускается возобновлять испытания с пункта несоответствия.

Если и при повторных испытаниях контроллеры не удовлетворяют хотя бы одному требованию технических условий, то выпуск их прекращают до принятия решения главным конструктором контроллера и главным инженером предприятия-изготовителя

Таблица 3
	Наименование проверяемого параметра
	Номера пунктов

	
	Технических требований
	Методов контроля

	1 Параметры по таблице 2 за исключением проверки по пп.1.4, 1.5
	
	

	2 Проверка на холодоустойчивость
	1.1.5.1
	4.5.1

	3 Проверка на теплоустойчивость
	1.1.5.2
	4.5.2

	4 Испытание на холодоустойчивость при транспортировании
	1.1.6 а
	4.6.1

	5 Испытание на теплоустойчивость при транспортировании
	1.1.6 б
	4.6.2

	6 Испытание на ударную прочность в транспортной упаковке
	1.1.6 в
	4.6.3

	7 Проверка массы
	1.1.3
	4.7

	8 Параметры по таблице 2
	
	


Примечание. Испытания на прочность при транспортировании контроллера в упакованном виде проводят только на головных образцах серийного производства при периодических испытаниях, а также при типовых испытаниях в случае конструктивного изменения упаковки.
3.4 Типовые испытания

3.4.1 Типовые испытания контроллеров проводят при изменении материалов, конструкции или технологии изготовления, влияющих на характеристики, установленные настоящими техническими условиями.

Типовые испытания проводят по программе испытаний, которую устанавливают в зависимости от характера указанных изменений.

3.5 Соответствие контроллера требованиям безопасности по пунктам 2.1 и 2.3 настоящих ТУ подтверждают приемочными испытаниями.

Периодичность испытаний определяется по согласованию с организацией, проводящей испытания.

4 Методы контроля

4.1 Общие положения

4.1.1 Перечень КИИО (контрольного, измерительного и испытательного оборудования), необходимого для проведения испытаний, приведен в приложении Б.

4.1.2 Средства измерений должны быть поверены в соответствии с ПР 50.2.006, испытательное оборудование должно быть аттестовано согласно требованиям ГОСТ Р8.568.

4.1.3 Общие требования безопасности при проведении испытаний – по ГОСТ 12.3.019.

4.1.4 При последовательном проведении испытаний на воздействие различных влияющих факторов начальные проверки характеристик контроллера допускается не проводить, считая началом испытаний заключительные проверки при предшествующих испытаниях.

4.2 Проверку на соответствие контроллера конструкторской документации (1.1.1) проводят сравнением контроллера с комплектом чертежей.

4.3 Контроль габаритных и присоединительных размеров (1.1.2) проводят измерительным инструментом, обеспечивающим требуемую точность согласно конструкторской документации.

Контроллер считают выдержавшим проверку, если измеренные размеры соответствуют сборочному чертежу УМФ 700.26.00.000 СБ.

4.4 Проверка электрических параметров
4.4.1 Указание мер безопасности
При подготовке рабочего места и проверке необходимо руководствоваться инструкциями по технике безопасности, разработанными в соответствии с "Правилами техники безопасности и производственной санитарии в производстве радиоэлектронной аппаратуры, аппаратуры средств связи и приборов".

Подготовку рабочего места проводить при отключенных напряжениях электропитания.

Средства измерений и вспомогательное оборудование рабочего места надежно заземлить.

При работе со средствами измерений и вспомогательным оборудованием руководствоваться указаниями мер безопасности, приведенными в инструкциях по эксплуатации на них.

Подключать и отключать блок от рабочего места производить только при отключенных напряжениях питания.

4.4.2 Требования к рабочему месту
Помещение и рабочее место должны соответствовать "Правилам техники безопасности и производственной санитарии в производстве радиоэлектронной аппаратуры, аппаратуры средств связи и приборов".

К рабочему месту должно быть подведено напряжение (220 ± 22) В переменного тока частотой (50,0 ± 0,5) Гц с содержанием гармоник не более 5 %.

4.4.3 Подготовка к работе
Проверка наличия документации и технического обеспечения

Проверить наличие документации, средств измерений, контроля, испытаний и вспомогательного оборудования по приложению Б.

Проверить наличие действующих свидетельств о поверке или оттисков поверительного клейма на средствах измерений.

Ознакомиться с инструкциями по эксплуатации на средства измерений, указанные в приложении Б.

Проверить наличие отметок ОТК в сопроводительном документе о приемке операций изготовления блока.

4.4.4 Подготовка оборудования рабочего места

Подготовить к работе средства измерений, перечисленные в приложении Б, согласно их инструкциям по эксплуатации.

Собрать рабочее место в соответствии со схемой, приведенной в приложении С. 

Разъем питания контроллера должен быть отключен.
4.4.4.1 Включить источник питания. Установить на источнике питания постоянного тока G1 значение напряжения (15,0±0,1) В и ограничение значения тока (500±10) мА. Заземлить (минус( источника питания.
Проверить световую индикацию адаптера интерфейса RS485 / RS232 (А53 фирма МОХА) – индикатор “PWR” должен светится.
Включить питание контроллера, через время не более 1 мин. Должен появиться «Главный экран», выбрать подменю «Сервис», далее выбрать подменю «Тест», через время не более 1 мин. Должны появится результаты теста:
Порт RS232
 - норма
Порт RS485/1
 - норма

Порт RS485/2
 - норма

Порт USB/1
 - норма

Порт USB/2
 - норма

Порт Ethernet
 - норма
4.4.4.2 Измерение мощности потребления
измерить потребляемый ток

Мощность Р, Вт, потребляемую от источника питания, определяют по формуле (1) с округлением до 0,1 Вт:

Р = U ( I,                                                                                                (1)

где U - напряжение источника питания, В;

I - ток, потребляемый блоком, А.

Мощность потребления должна быть не более 6 Вт.
4.5 Испытания контроллера на соответствие требованиям по устойчивости к климатическим воздействиям (1.1.5), соответствующим рабочим условиям

4.5.1 Испытание контроллера на воздействие пониженной температуры (1.1.5.1)

Проводят внешний осмотр контроллера. Размещают контроллер в камере, в которой установлены нормальные условия испытаний. Включают контроллер и проводят измерение параметров по 1.1.4. Все измерения по указанным пунктам проводят при пониженном напряжении питания (6 В).

Допускается проводить измерение параметров контроллера в нормальных климатических условиях вне камеры.

При выключенном контроллере в камере устанавливают температуру, равную предельной пониженной температуре (0 ( 2)°С. Допускается помещать контроллер в камеру, в которой заранее установлена соответствующая температура.

Контроллер выдерживают до охлаждения по всему объему, но не менее 2 часов.

Контроллер включают, проводят измерение параметров по 1.1.4.

Контроллер выключают. Температуру в камере повышают до нормальной и после прогрева контроллера по всему объему, но не менее 2 часов, камеру открывают, проводят внешний осмотр контроллера. Контроллер включают и проводят измерение параметров по 1.1.4. Контроллер считают выдержавшим испытание, если в процессе и после испытания он удовлетворяет требованиям, установленным настоящими ТУ для данного вида испытаний и не имеет повреждений лакокрасочных и металлических покрытий, а внешний вид соответствует конструкторской документации.

4.5.2 Испытание контроллера на воздействие повышенной температуры (1.1.5.2)

Проводят внешний осмотр контроллера. Размещают контроллер в камере, в которой установлены нормальные условия испытаний. Включают контроллер и проводят измерение параметров по 1.1.4. Все измерения по указанным пунктам проводят при повышенном напряжении питания (16 В).

Допускается проводить измерение параметров контроллера в нормальных климатических условиях вне камеры.

При выключенном контроллере в камере устанавливают температуру, равную предельной повышенной температуре плюс (50 ( 2)°С. Допускается помещать контроллер в камеру, в которой заранее установлена соответствующая температура.

При максимальной рабочей температуре контроллер выдерживают в выключенном состоянии до прогрева по всему объему, но не менее 2 часов.

Контроллер включают и выдерживают во включенном состоянии до установления теплового равновесия, но не менее 2 часов. Затем проводят измерение параметров по 1.1.4. Контроллер выключают.
Температуру в камере понижают до нормальной, камеру открывают, контроллер извлекают из камеры и после установления нормальной температуры контроллера по всему объему, но не менее 2 часов, проводят внешний осмотр контроллера. Контроллер включают и проводят измерение параметров по 1.1.4.

Контроллер считают выдержавшим испытание, если в процессе и после испытания он удовлетворяет требованиям, установленным настоящими ТУ для данного вида испытаний и не имеет повреждений лакокрасочных и металлических покрытий, а внешний вид соответствует конструкторской документации.

4.6 Испытания контроллера в транспортной упаковке (1.1.6)

4.6.1 Испытание контроллера на воздействие пониженной температуры, соответствующей условиям транспортирования (1.1.6 а).

Контроллер в транспортной упаковке размещают в камере холода. В камере устанавливают температуру минус (60 ( 2)°С и выдерживают контроллер при указанной температуре в течение не менее 16 часов. По истечении указанного времени контроллер извлекают из камеры, выдерживают в нормальных климатических условиях в течение не менее 6 часов и проверяют контроллер по 1.1.4.

Допускается проводить испытание контроллеров без упаковки.

Контроллер считают выдержавшим испытание, если после испытания он удовлетворяет требованиям, установленным настоящими ТУ для данного вида испытаний и не имеет повреждений лакокрасочных и металлических покрытий, а внешний вид соответствует документации.

4.6.2 Испытание контроллера на воздействие повышенной температуры, соответствующей условиям транспортирования (1.1.6 б)

Контроллер в транспортной упаковке размещают в камере тепла. В камере устанавливают температуру (60 ( 2)°С и выдерживают контроллер при указанной температуре в течение не менее 16 часов. По истечении указанного времени контроллер извлекают из камеры, выдерживают в нормальных климатических условиях в течение не менее 6 часов и проверяют контроллер по 1.1.4.

Допускается проводить испытание контроллеров без упаковки.

Контроллер считают выдержавшим испытание, если после испытания он удовлетворяет требованиям, установленным настоящими ТУ для данного вида испытаний и не имеет повреждений лакокрасочных и металлических покрытий, а внешний вид соответствует документации.

4.6.3 Испытание контроллера на прочность к воздействию механических ударов (1.1.6в)

Испытания проводят на ударном стенде. Контроллер в транспортной упаковке подвергают воздействию 1000 ударов в направлении, указанном на таре, с ударным ускорением 98 м/с² (9,8g), при частоте от 40 до 120 ударов в минуту, с длительностью действия ударного ускорения 16 мс.

После окончания испытаний проводят осмотр транспортной тары. Контроллер распаковывают и проводят внешний осмотр контроллера.

Затем контроллер включают и производят проверку по 1.1.4.

Контроллер считают выдержавшим испытание, если отсутствуют механические повреждения и параметры блока находятся в пределах норм, установленных настоящими ТУ.

4.7 Проверка массы (1.1.3)

Проверку массы контроллера проводят взвешиванием на весах грузоподъемностью не более 5 кг.

4.8 Проверка комплектности (1.3)

Проверку комплектности проводят сличением с комплектностью, указанной в таблице 1.

Контроллер считают выдержавшим проверку, если его комплектность удовлетворяет требованиям настоящих ТУ.

4.9 Проверка маркировки (1.4)

Проверку маркировки проводят внешним осмотром контроллера, сверкой с чертежами, требованиями настоящих ТУ и НТД, указанной в документации на контроллер.

Качество маркировки проверяют в процессе испытаний контроллера на воздействие механических и климатических факторов, приведенных в настоящих ТУ.

Проверяют достаточность маркировки упакованного контроллера, ее качество и соответствие принятым стандартам.

Контроллер считают выдержавшим проверку, если он удовлетворяет требованиям настоящих ТУ.

4.10 Проверка упаковки (1.5)

Упаковку контроллера контролируют путем проверки тары на соответствие требованиям конструкторской документации и проверки соблюдения правил упаковывания, предусмотренных требованиями настоящих ТУ.

5 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1 Контроллер в упакованном виде должен быть устойчив к хранению в течение 12 месяцев (с момента отгрузки контроллера, включая срок транспортирования) в складских не отапливаемых помещениях при температуре окружающего воздуха от минус 60°С до плюс 60°С при среднемесячном значении относительной влажности до 80( и температуре 20°С.

Допускается кратковременное повышение влажности до 98( при температуре 25° С без конденсации влаги, но суммарно не более одного месяца в году.

5.2 Контроллер транспортируют и хранят в упаковке предприятия - изготовителя.

Транспортирование контроллера должно производиться в упакованном виде автомобильным транспортом, в закрытых железнодорожных вагонах, негерметизированных кабинах самолетов на высоте до 10000 м, трюмах речного транспорта при условии соблюдения всех правил, действующих на этих видах транспорта

Железнодорожные вагоны, контейнеры, кузова автомобилей, используемые для перевозки, не должны иметь следов перевозки цемента, угля, химикатов и т.п.

5.3 Во время погрузочно-разгрузочных работ и транспортирования контроллера не должен подвергаться резким ударам и воздействию атмосферных осадков. Способ крепления контроллера на транспортное средство должен исключать перемещение.

5.4 Контроллер следует хранить под навесом или в помещении, где колебания температуры и влажности окружающего воздуха несущественно отличаются от колебаний на открытом воздухе.

5.5 В месте хранения не должно быть пыли и агрессивных примесей паров и газов, вредно влияющих на материал и упаковку.

6 УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ
6.1 Эксплуатация контроллера должна осуществляться в соответствии с требованиями руководства по эксплуатации.

6.2 При эксплуатации необходимо руководствоваться "Правилами технической эксплуатации электроустановок потребителей" (ПТЭ) и "Правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей" (ПТБ).

6.3 Обслуживающий персонал должен иметь квалификационную группу по технике безопасности не ниже 2 согласно "Правилам техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей" (ПТБ).

К работе с контроллером допускаются лица, хорошо изучившие его устройство, принцип действия и основные правила техники безопасности при эксплуатации электроустановок напряжением до 1000 В.

На предприятиях, эксплуатирующих контроллер, должны быть разработаны местные эксплуатационные инструкции для обслуживающего персонала с учетом характера производства, особенностей оборудования, технологии и т.п., утвержденные руководством предприятия и согласованные с технической инспекцией профсоюза.

6.4 Для защиты обслуживающего персонала от поражения электрическим током корпус контроллера необходимо подключить к общему контуру заземления с помощью болта заземления согласно ГОСТ 12.1.030. 

6.6 Ремонтные, профилактические работы, техническое обслуживание контроллера должны проводиться при отключенном электропитании.

7 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
7.1 Предприятие - изготовитель гарантирует соответствие контроллера требованиям настоящих технических условий при соблюдении потребителем условий эксплуатации, транспортирования и хранения.

7.2 Гарантийный срок эксплуатации –1 год со дня ввода контроллера в эксплуатацию 

7.3 Гарантийный срок хранения – 12 месяцев со дня изготовления.

ПРИЛОЖЕНИЕ А

(справочное)

ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНЫЕ ДОКУМЕНТЫ
	Документ
	Наименование

	ГОСТ12.1.030-81 
	Электробезопасность. Защитное заземление. Зануление

	ГОСТ12.2.007.0-75
	Изделия электротехнические. Общие требования безопасности

	ГОСТ 12.3.019-80 
	ССБТ. Испытания и измерения электрические. Общие требования безопасности

	ГОСТ 14192-96
	Маркировка грузов

	ГОСТ 14254-96
	Изделия электротехнические. Оболочки. Степени защиты. Обозначения. Методы испытаний

	ГОСТ 15150-69
	Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды

	ГОСТ 15.309-98
	Испытания и приемка выпускаемой продукции. Основные положения

	ГОСТ 12.2.021-76
	ССБТ. Электрооборудование взрывозащищенное. Порядок согласования технической документации, проведение испытаний, выдачи заключений и свидетельств.

	ГОСТ 515-77
	Бумага упаковочная битумированная.

	ГОСТ 1908-88
	Бумага конденсаторная. Общие технические условия.

	ГОСТ 14192-96
	Маркировка грузов.

	ГОСТ 14254-96
	Изделия электротехнические. Оболочки. Степени за щиты. Обозначения. Методы испытаний.

	ГОСТ 15150-69
	Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды.

	ГОСТ 24297-87
	Входной контроль продукции. Основные положения

	ГОСТ 12.1.004-81
	Требования пожарной безопасности

	МИ 1967-89 ГСИ
	Выбор методов и средств измерений при разработке методик выполнения измерений. Общие положения


ПРИЛОЖЕНИЕ Б

(рекомендуемое)

Перечень КИИО (контрольного, измерительного и испытательного оборудования),

Таблица 1

	Наименование, требуемые параметры
	Тип
	Кол

	Источник питания постоянного тока

Погрешность установки выходного напряжения в диапазоне от 6 до 16 В не более (0,2 В. 

Максимальный ток нагрузки 0,8 А.

Погрешность измерения выходного тока не более ( 0,01 А.

Допустимая величина пульсаций выходного напряжения не более (0,3 В эфф.
	Б5-71
	1

	Мультиметр

Погрешность измерения силы постоянного тока в диапазоне от 0,1 до 0,5 А не более (0,01А

Погрешность измерения напряжения постоянного тока в диапазоне от 0 до 1,5 В не более +-0,005 В.

Погрешность измерения сопротивления в диапазоне от 0,1 до 20 МОм не более (5 (
	В7-64/1
	1

	Микроомметр

Пределы измерения от 0,1 мОм до 100 Ом.

Предел допускаемого значения основной погрешности от конечного значения диапазона измерений не более +-2,5 %.
	Ф4104-

М1


	1

	Штангенрейсмас 

Пределы измерения от 0 до 500 мм.

Погрешность измерения 0,1 мм
	ШР 500-2М
	1

	Ударный стенд
	STT-500
	1

	Термобаровлагокамера

Пределы устанавливаемых температур от минус 60 до плюс 60 (С, давлений - от 90 до 760 мм рт.ст.
	КТБV-2000 (ГДР)
	1

	Адаптер интерфейса RS485/RS232 
	А53 МОХА
	1

	Внешний USBнакопитель
	
	1

	УМФ 700.26.00.000 СБ Сборочный чертеж
	
	1

	УМФ 700.26.00.100 Упаковка 
	
	1

	УМФ 700.26.00.000 Э3 Схема электрическая принципиальная 
	
	1

	УМФ 700.26.00.000 ПЭ3 Перечень элементов 
	
	1

	УМФ 700.26.00.000 СБ Сборочный чертеж контроллера 
	
	1

	УМФ 700.26.00.000 СП Спецификация сборочного чертежа 
	
	1


Примечания:

1 Требуемые параметры приведены для сведения с целью облегчения выбора средств измерений, контроля и испытаний, а также вспомогательного оборудования при их замене. При этом указанные в таблице средства измерений, контроля, испытаний и вспомогательное оборудование являются арбитражными.

2. Допускается использование измерительных систем утвержденного типа обеспечивающих необходимую погрешность результата измерений.
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